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Saeilo - der Weg, Menschen miteinander zu verbinden

Christian Seeburger,

Erfolg hat hier Tradition

Gegriundet wurde Saeilo 1981
als deutsch-koreanischer Un-
ternehmenszusammenschluss.
Schon der Firmenname selbst,
Saeilo bedeutet im Koreani-
schen ,Der Weg, Menschen
miteinander zu verbinden”, un-
terstreicht, worauf es damals
wie heute ankommt: Miteinan-
der durch Kommunikation und
Technologie gemeinsam er-
folgreich zu sein. Ziel des Zu-
sammenschlusses war an-

Zukunftsorientierte Neuausrichtung

Die Schweizer IIC wurde neuer Gesellschafter. Es
erfolgte der Umzug von Gieflen nach Wetzlar,
wo sich seither unser Firmensitz befindet. Von
hier aus fihrt Saeilo aktuell mit 40 erfahrenen
Mitarbeitenden das Konzept in neuer Ausrich-
tung weiter. Gemdfl dem Ansatz ,Made for Ger-
many” beliefern wir den deutschen Markt mit
hochwertigen und zuverldssigen Werkzeugma-
schinen fir starke Einsétze und prézise Ferti-
gung. Unsere Produkipalette wird nach deut-
schen Konstruktions- und Entwicklungsvorgaben
gefertigt. Auf eine hohe Qualitét und einen zu-
verldssigen Service kénnen sich unsere Kunden

Geschaftsfihrer fangs, den deutschen Markt mit hochwertigen, verlassen, denn bei der Leistungsstérke und Zu-
preisginstig in Fernost produzierten, Werkzeug- verléssigkeit legen wir stets hochste Mafistébe
maschinen zu versorgen. Die Entwicklung erfolg- an. Saeilo ist heute ein unabhdngiges mittelstén-
te in Deutschland nach den hier geltenden ho- disches Unternehmen mit Fokus auf den Vertrieb
hen Qualitétsansprichen und die Produktion bei und die Weiterentwicklung konventioneller und
qualifizierten Partnerbetrieben. Saeilo fungierte CNC-gesteuerter Werkzeugmaschinen fir Dre-
als Vertriebsgesellschaft fur den deutschen Markt hen, Frasen und Schleifen. Aufgrund unseres
und war mit diesem Konzept einer der Branchen- strategischen Managements verfigen wir Uber
vorreiter. Zu Spitzenzeiten gehérten mehr als eine stabile und effiziente Organisation, die in
4.000 Mitarbeitende zum Team des deutsch-ko- Kombination mit zuverléssigen Zulieferunterneh-
reanisch-amerikanischen Unternehmenskonglo- men sichere Prozesse und unseren Kunden eine
merats. 1995 erfolgte eine Neuausrichtung des starke Rendite ermdglicht.

Unternehmens und eine Auflésung des internati-

onalen Herstellerzusammenschlusses.
Grindung in Umzug nach Markteinfihrung
Kaarst/Dusseldort. Gieflen im Werk CNC-

1981

Miinchen.

Heyligenstaedt.

Drehmaschinen.

1981-1983 1987 1988 1989

Internationaler Markteinfihrung TONGIL
Werkzeugmaschinenverbund. Drehmaschinen und CNC-
TONGIL, Korea Bearbeitungszentren.

Wanderer Friismaschinen,

Exklusiv-Vertretung des
weltgréfiten
Flachschleifmaschinen
Herstellers KENT.
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Unser Unternehmen gehért zur Schweizer Muttergesellschaft IIC, Bern und profitiert von den Synergien unseres langjdhri-
gen Herstellernetzwerkes und Vertriebspartner. Der Generationswechsel erfolgte bereits fast auf allen Ebenen des Betrie-
bes. Als personell junges und dynamisches Unternehmen sind wir damit fir die Herausforderungen des deutschen moder-
nen Werkzeugmaschinenmarktes bestens geristet!

Erweiterung des Produktportfolios 40 Jahre SAEILO

in dem Bereich Drehen/Frasen/ Uber 50 Auszubildende, duale Generations- mehr als 5.000

Schleifen CNC und konventionell . Ingnieure, Techniker, Kaufleute und wechsel zufriedenen

Neu und gebraucht. Meister ausgebildet. gesichert. Maschinenkunden
1990 1993 1995 seit 2000 2008 2020 2022

Anmeldung der Umzug zum heutigen Neuer Produktbereich
. Eigenmarke . Standort in Wetzlar. Rundschleifmaschinen.
CONTUR " Neue Muttergesellschaft

ICC, Bemn.
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Unser Wertekreis
Daflir stehen wir

Unser Wertekreis bildet das Fun-
dament unserer tdglichen Ar-
beit. Er bestimmt den zwischen-
menschlichen Umgang mitein-
ander und ist entscheidend fir
unser Denken und Handeln im
Umgang mit allen Mitarbeiten-
den, Kunden, Vertriebspartnern
und Lieferanten.

Wir agieren nachhaltig und be-
sténdig. Daher setzen wir nicht
auf eine kurzristige Gewinnma-
ximierung, sondermn auf ge-
wachsene Kundenbeziehungen
und eine partnerschaftliche Zu-
sammenarbeit.  Besténdigkeit
heif3t for uns auch, sich an Zu-
sagen und Absprachen zu hal-
fen.

Als familiar orientiertes Unter-
nehmen ist es uns wichtig, dass
sich alle Mitarbeitenden, Kunden und Partner als Men-
schen wertgeschditzt fohlen. Ein freundschaftlicher Ton,
Fairplay und Transparenz bilden dabei die Grundlagen
unseres Handelns.

Kompetenz ist entscheidend, um die hohen Qualitéts-
und Leistungsanspriiche unserer Kunden zu erfillen.
Diesen Anspruch spiegeln auch die Leistungsstarke
und hohe Qualitat unserer Produkte und Services wie-

der.

Kompetent

Familiar

Bestandig

Authentisch

Nur wer seine Leistungsversprechen authentisch tréigt
und lebt, gewinnt das Vertrauen seiner Kunden lang-
fristig. Und hier schlieft sich unser Wertekreis wieder.

Diese Werte werden von allen Mitarbeitenden im tégli-
chen Handeln mit Leben gefullt.

Unser Qualitatsversprechen
Unsere Herstellerkompetenz

Bei der Qualitét und Leistungsstérke unserer Ma-
schinen machen wir keine Kompromisse! Aus
diesem Grund fuhren wir mit den Marken Kent
for Flachschleifmaschinen und Tongil fir Rund-
schleifmaschinen Produkte marktfihrender An-
bieter in unserem Sortiment. Mit beiden Lieferan-
ten verbindet uns eine lange Partnerschaft, die
bei Tongil sogar bis in die Grindungsphase des
Unternehmens reicht.

Eine Frage der Schnelligkeit

Aus unserem gut strukturierten Maschinensorti-
ment sind permanent rund 40 Maschinen kurz-
fristig lieferbar. Innerhalb kirzester Zeit kann ein
Grofiteil der bendtigten Maschinen beim Kunden
in Betrieb genommen werden. Profitieren Sie von
einer Schnelligkeit, die ihresgleichen in der Bran-
che sucht.

cONTUR

Mit unserer Marke CONTUR bieten wir den An-
wendern Qualitéts-Werkzeugmaschinen, die in
Kooperation mit leistungsféhigen und zertifizier-
ten Herstellern stéindig optimiert und weiterentwi-
ckelt werden. Uber 40 Jahre Kompetenz in der
Zerspanung und die Praxiserfahrung des techni-
schen Kundendienstes bilden hierfir die Basis.

Qualitiit @

Vielfalt fir jeden Bedarf

Mit unserem breit gefdcherten Lieferspekirum de-
cken wir beim Drehen, Frésen und Schleifen den
kompletten Bedarf unserer Kunden ab - CNC ge-
stevert - als auch konventionell. Als einer der
fohrenden Lieferanten fir robuste, prézise und
starke Anlagen verfigen wir bei unseren Steue-
rungspartnern Uber den Herstellerstatus und ha-
ben Zugriff auf alle technischen Details und Pa-
rameter der gelieferten Maschinen. Das ist for
unsere Kunden besonders wichtig, da fast alle
Maschinen von uns nach individuellen Anforde-
rungen veredelt und ausgebaut werden kénnen.
Aus gutem Grund betreuen wir heute rund 5.000
Maschinenkunden in Deutschland und Europa,
darunter viele namhafte Unternehmen und
Marktfhrer in ihrem Bereich.

Profitieren Sie mit SAEILO von:

* kurzfristiger Lieferung von Maschinen, Er-
satzteilen und Zubehér
* einem kompetenten und schnellen Service

* partnerschaftlicher und vertrauensbasierter
Geschéftbeziehung

* flexiblen technischen Adaptionen und
Zusatzausstattungen
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Schumacher GmbH 5

Darum kiimmern wir uns

Die Erweiterung des Leistungsprofils machte die Anschaf-
fung eines CNC-Hochleistungs-Bearbeitungszentrums fur
die Schumacher GmbH aus Werdohl erforderlich. Kontinu-
ierlich hat sich das Unternehmen in fast 20 Jahren einen
Rentabilitat ihrer Maschinen. Mit unserem erfahrenen Vertriebs- festen Kundenkreis erschlossen, die sehr anspruchsvolle
team haben Sie von Anfang an kompetente Fachleute an lhrer Sei- Bauteile benstigen. Um den Kunden eine gréBere und flexi-
te. blere Produktionsvielfalt zu bieten entschloss sich der Lohn-

Erst mit einem optimalen Zusammenspiel von Mechanik, Elektro-
nik, CNC-Technik und einem zuverldssigen Werkzeugmaschinen-
Service sichern sich Anwender die maximale Einsatzféhigkeit und

ABB AG

AIRBUS

alfi (WMF)

Allner Automotive
AWK Antriebs-u,
Steuerungstechnik
BASF

Bayer

Behringer Ségen
Buderus Edelstahl
Carl Zeiss
Daimler AG
Dalheimer

Degussa

Referenzen

Deutschland

Faurecia Emissions
Control

Fraunhofer Institut
Fokker Aircraft
Freudenberg

GEA Bock

HACHTEL Werkzeugbau
HANSA Flex

Hans Heidolph
Hoerbiger Service
Hunger

Karlsruher Institut fir-
Technologie

Kaeser Kompressoren

Kerb-Konus

Knorr Bremse

Krauss Maffei
Lebenshilfe

Leica Microsystems
Max Planck Institut
Maxhitte

MediKomp

Muhr & Bender

OBO Bettermann
Pfisterer Kontaktsysteme
Rheinisch-Westfélische
Technische Hochschule
Aachen

Richard Neumeier

Ruf Brikettiersysteme

Sauer-Danfoss
Schwan Cosmetics
SEW  Eurodrive
SHW  Automotive
Siemens

Stahlwille
Stdwestdeutsche
Salzwerke AG
Thyssen Krupp
Union Stahl

Vattenfall

Wacker Chemie AG

WTO Werkzeuge
Walter Hunger
ZF Sachs

fertiger, den Maschinenpark um das Bearbeitungszentrum
CONTUR M-1000 aus dem Hause SAEILO Werkzeugma-

schinen zu erweitern.

Neben den Anforderungen an Prézision und Qualitét und
Einsatz innovativer Fertigungstechnologien spielten auch
wirtschaftliche Uberlegungen wie Prozesssicherheit, optima-
le Maschinenauslastung, das Preis-Leistungs-Verhdltnis so-
wie eine schnelle Amortisation bis hin zur Gewdhrleistung
von Service und Support eine nicht unwesentliche Rolle.

Die Contur M-1000 der Firma Schumacher GmbH

»In einer Zeit, in der uns die Verunsicherungen durch die makroékonomische Ungewissheit erreichten, sahen wir uns
veranlasst, neue Mdarkte zu erschlieffen. Dies ist uns gelungen, indem wir uns mit unserem Leistungsprofil breiter auf-
stellten.

Die Schumacher GmbH erwarb das CNC-Hochleistungs-Bearbeitungszentrum CONTUR M-1000 von der SAEILO
GmbH. ,Damit verfiigen wir Uber unsere erste Frésmaschine, haben nun insgesamt aber 15 Werkzeugmaschinen im
Einsatz”, berichtet Olaf Schumacher, Inhaber der Schumacher GmbH, Werdohl. ,Den Hinweis auf dieses Bearbeitungs-
zentrum gab uns ein Mitarbeiter, der aus seiner friheren Praxis diese Maschine kennen und schétzen gelernt hat.”

Wir haben dieses kompakte vertikale Frészentrum, entsprechend der Kundenanforderungen in Bezug auf die Bearbei-
tungsprozesse, Prézision und Qualitdt sowie Abmessungen der Fertigungsteile, mit den infrage kommenden Optionen
ausgewdhlt. Auch hier wollen wir mit hoher Qualitat, Zuverl@ssigkeit und pinkilicher Lieferung Uberzeugen. AuBBerdem
war das beeindruckende Preis-Leistungs-Verhdltnis nicht von der Hand zu weisen.”

Die héaufigsten zu bearbeitenden Materialien bilden vergitete Stéhle im Festigkeitsbereich 10.9 bis 12.9, aber auch
unvergitete 800er sowie 900er Weichstéhle sowie in geringeren Stickzahlen auch Aluminium. Bei der Bearbeitung
von Schmiedeteilen aus vergutetem Stahl kommen viele Werkzeugmaschinen an ihre Grenzen. Nicht so die CONTUR
M-1000 bei der Fertigung von Haken und Osen. Die Toleranzen von 1/10 sind im Kranbau immer zu erreichen. Fir
die M-1000 stellt das kein Problem dar.

JAlles was die Maschine »verspricht«, hélt sie auch. Das heifit, sie ermdglicht uns eine passgenaue Fertigung mit der
Einhaltung aller geforderten Toleranzen. ,Diese Hochleistungs-Frésmaschine ist ergonomisch, prozesssicher sowie sehr
leistungsfdhig und tréigt nicht unwesentlich zu unserer Wettbewerbsfahigkeit bei. Dartber hinaus sind wir mit Service
und Support von SAEILO GmbH sehr zufrieden.”
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Sondermaschinenbau SMB s

Auf der Grundlage eines Prézisionstests, bei dem 100 Teile ohne Ausschufl im Bereich =3,5 um gefertigt wur-
den, investierte die Firma SMB aus PéBneck in das CNC-Drehzentrum ACE-15 MYS mit Y-Achse und Gegen-
spindel. Geschéftstihrer Joachim Ott: ,Die Performance des Drehzentrums ACE-15 MYS deckt das von uns
gewinschte Anforderungsprofil voll ab. Dies betrifft die Prézision, Qualitéit, einfache und ergonomische Be-
dienbarkeit sowie die Robustheit und Zuverléssigkeit”. Bei SMB ist seit Jahren bereits das Bearbeitungszentrum
CONTUR BV-760 erfolgreich im Einsatz. Dieser Vertrauensbonus zu SAEILO hat ebenfalls zur Entscheidung fir
die ACE-15 beigetragen.

]

l-;_

Die ACE-15 MYS
Uberzeugt mit ihrer
Funktionsvielfalt und
Prézision.

Joachim Ott,
Geschéftsfiihrer

Ausbildung und Bl
Beforderungsstatte Albstadt Eir:

Nach Auswertung der Ausschreibung seitens der Ausbildungsstétte erhielt die SAEILO GmbH den Auftrag, sechs
konventionelle Drehmaschinen und sechs Universal-Frésmaschinen zu liefern. Letztere eigenen sich sowohl fir
die Einzel- als auch fur die Serienfertigung im Werkzeug-, Formen- und allgemeinen Maschinenbau. Die mul-
tifunktionale Vielseitigkeit macht sie zur idealen Ausbildungsmaschine.

Sowohl die CONTUR
FPA-3, MHA-5 als auch
die S§J-430 S von
SAEILO uberzeugen
nachhaltig mit ihren
beachtlichen
Leistungsmerkmalen.

Georg Keks,
Werkstattleiter

9 @_

/ERO CLAMP &

ZERO CLAMP® ist Hersteller von hochprézisen Nullpunkt-Spanntechnik-Systemen inklusive der dazugehérigen
Spannmittel. Fir das Schleifen der Backen, Schienen und Ringe der Spannsysteme ist die KENT Flachschleifma-
schine KGS-84 WMAT im Einsatz (Schleifbereich 800 x 400 mm). Aufgrund der guten Erfahrungen mit dieser
Maschine wurde noch in die KENT KGS-510 WMAZ2 mit einem Schleifbereich von 1000 x 500 mm investiert.

l'-'E

Unsere Produkte werden
mit 5 ym Zustellung fertig
geschliffen. Das Ergebnis
ist eine Ebenheit von max.
2-4 uym. Das ist ein
hervorragendes Ergebnis.

Josef Haiplik,

Technischer Leiter

Schneider Maschinenbau

Schneider Maschinenbau ist seit Gber 25 Jahren auf Oberflachenbearbeitung, insbesondere auf das Schleifen,
spezialisiert. Seit 2012 ist die TONGIL-Rundschleifmaschine GU-35 A in Betrieb - meistens bis zu 17 Stunden
am Tag. Die Maschine tibertraf in der Praxis bei weitem die an sie gestellten Erwartungen an Prazision, schneller
Umristbarkeit, Schwingungsarmut und einfacher Bedienung.

Die Produktivitdt der Maschine
liegt weit liber der meiner
anderen Maschinen. Ich kenne
keine Maschine, die im Preis-
Leistungs-Verhéltnis mit der
Maschine von SAEILO mithalten
kénnte.

Dieter Schneider,
Geschéftsflhrer
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Konventionelle Universal-Drehmaschinen

Champions fur die Fertigung und Ausbildung
CONTUR SJ-Reihe

e 3-fach gelagerte Hauptspindel (mit SKF-
bzw. FAG-Lager)

e Stark verrippte Konstruktion aus Meehani-
te-Guss

® Turcite-Beschichtung der Gegenlauffla-

chen
e Sehr bedienerfreundlich
® Genauigkeit entsprechend DIN 8605

(Werkzeugmachergenauigkeit)

cONTUR

dby SAEILO

Die wichtigsten technischen Daten

Spitzenhshe mm 215 235 260 330 Spitzenhshe mm 380 430 480 530
Spitzenweite mm 760 1000/1500 1000-4300 Spitzenweite mm 1000-4300 1800-5300
Umlauf-@ 0. Bett mm 430 470 520 660 Umlauf-@ 0. Bett mm 760 860 960 1060
Antriebsleistung kW 5,5* 7,5 11 Antriebsleistung kW 11 15 (Opt. 22)
Spindelbohrung mm 58 78 85 (Opt. 120) Spindelbohrung mm 85 (Opt. 120) 153 (Opt. 230)
Optionen Stufenlose Drehzahl, Eilgang, Konstante Schnittgeschwindigkeit (VS) Optionen Stufenlose Drehzahl, Eilgang, Konstante Schnittgeschwindigkeit (VS)

*) Die VS-Version hat 7,5 kW
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Zyklendrehmaschinen

Die Alleskonner - von Einzelteil bis Serienproduktion

=l QR-Code zur
= ik \Webseite der
T2t Zyklendreh-

CONTUR Di0|og—Reihe sk maschinen

e SIEMENS-Dialog-Steuerungen + Shop Turn e Absolutgeber in beiden Achsen
e 2-Stufen-Getriebe ® Flexible Werkzeug-Systeme inkl. angetriebener Werkzeuge
® HS-Reihe optional mit groBer Spindelbohrung for CONTUR HS-Reihe

bis zu 450 mm e Schweres und niedriges Monoblock-Gussbett

Dialog E-46

&

Die wichtigsten technischen Daten

Umlauf-& 0. Bett mm 460 500 520 630 710 Umlauf-& 6. Bett mm 800 970 1100
Umlauf-@ 6. Schlitten mm 250 280 290 370 450 Umlauf-@ 6. Schlitten mm 500 630 790
Spitzenweite mm 930 (1430) 1250 1000 (1500) 1000-6000 Spitzenweite mm 2000-16000
AC-Hauptantrieb kW 14 13 15 20 AC-Hauptantrieb kW 33

Spindeldrehzahl U/min  40-3000 50-4000 2600 2-2500 Spindeldrehzahl U/min  4-1800 4-1200
Spindelbohrung mm 58 (78) 53, 63 (86) 77 (105) 140 Spindelbohrung mm 140*

Steuerung SIEMENS 828D+ ShopTurn SIEMENS 840D SL+Shop Turn Steverung SIEMENS 840D SL+ShopTurn

*) Spindelbohrung bis 450 mm méglich
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CNC-Drehmaschinen

Kompakt und preiswert, effizient fertigen

LT-Reihe

<cONTUR

L[T-15 M+

Die wichtigsten technischen Daten

Max. Drehdurchmesser
Max. Drehlénge

Revolver

AC-Hauptantrieb SIEMENS
Spindeldrehzahl
Stangendurchlass

Optionen

kW

U/min

300

300

Meehanite-Guss

| e Schweres, konservatives Maschinen-

design

. L] .
||’ :l] “l =
!I; .

S
Iij i ”l
Iy ch

. 1 .
i =|| HI
Iy sl

320 255
400 525
8-fach Blocksystem 12-fach Scheibenrevolver
8,4 18
5000
42 51 (63)

LT-15+ auch mit angetriebenen Werkzeugen lieferbar (M)

* Verwindungssteifes Maschinenbett aus

[l QR-Code zur
§ e Webseite der
£} | T-Reihe

* Kompakte Abmessungen

Max. Drehdurchmesser mm
Max. Drehlénge mm
Revolver mm
AC-Hauptantrieb SIEMENS kW
Spindeldrehzahl U/min
Stangendurchlass mm
Optionen

350 (250)

600

23

3500

74

Drehen @

480 (390)

850/1450
12-fach Blocksystem (VDI 40)

33

2000

90 (117)

Beide Maschinen sind auch mit angetriebenen Werkzeugen lieferbar (M)
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CNC-Drehmaschinen
Sorglos zum fertigen Teil mit dem Drehzentrum

Webseite der
Drehzentren

LT-Reihe

Angetriebene WZ

for Frés- und Y-Achse

Bohroperationen for auBermittiges
C-Achse Frasen, Bohren und
for die CNC-gesteuerte Gewindeschneiden

Rotation um die Hauptachse

Gegenspindel
for die Bearbeitung

'("‘vihv"'"vs
DOC

LT-300 MYS

Die Module
ermoglichen eine individuelle
Konfiguration der Maschine

Die wichtigsten technischen Daten

Max. Drehdurchmesser mm 350 386 Max. Drehdurchmesser mm 400

Z-Achs-Weg mm 425 570 Z-Achs-Weg mm 800

Y-Achs-Weg mm - +/- 50 Y-Achs-Weg mm - +55/-75
AC-Hauptantrieb SIEMENS kW 18 AC-Hauptantrieb SIEMENS kW 17

Spindeldrehzahl U/min 5000 Spindeldrehzahl U/min 440-3500
Stangendurchlass mm 51 (63) Stangendurchlass mm 74

Revolver 12-fach Sternenrevolver Revolver 12-fach Sternenrevolver
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Konventionelle Frésmaschinen

Maximale Flexibilitat fur alle Falle

CONTUR Werkzeugfréasmaschinen

1 L}
| L s
'i 883e |

i

Die wichtigsten technischen Daten

Verfahrwege X/Y/Z mm 400/200/325 400/300/375
Tischaufspannfléche mm 320 x 750 400 x 800
Pinolenverfahrweg mm 120

Spindelantrieb kW 2,2

Spindeldrehzahl U/min 50-2000
Werkzeugaufnahme ISO 40 / DIN 2080 SK'40 / DIN 69871A
Getriebestufen 12

e 3-Achsen-Digitalanzeige

e Servomotoren in allen Achsen

® Prézise und wartungsfreie Kugelumlauf-
spindel in allen Achsen

e Stufenloser Vorschub

e Alle FGhrungsbahnen und Tische sind
gehértet und prézisionsgeschliffen

e Schwenkbares und ergonomisches Bedienpult

e Hydraulischer Werkzeugspanner
(FPA-2 = Option / FPA-3 = Standard
MHA-5 = Option )

Verfahrwege X/Y/Z mm 600/480/310
Tischaufspannfléche mm 500 x 900
Pinolenverfahrweg mm 120

Spindelantrieb kW 3,75
Spindeldrehzahl U/min 40-2000
Werkzeugaufnahme ISO 40 / DIN 2080*
Getriebestufen 18

*optional: SK 40 / DIN 69871A

Friisen @
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Vertikale Bearbeitungszentren

oo o . QR-Code zur
Kompakt, schnell, hochprazise und preiswert Webseite der
M-Reihe
M-Reihe
® Hochprézise und dynamische Rollen-
fohrung in allen Achsen ’,iﬁ.‘
e Spindeldrehzahl optional bis —_— il

14000 U/min mit Spindelkihlung
* Hohe STo.k?iIitdf durch breite und robus- M-1200
te Rollenfihrungen und grofie Kugel-

rollspindeln Ft cONTUR

* Vier Fihrungen in Y-Achse bowwredby SABLO

bei den Modellen M-1200/1400

H_%a

Die wichtigsten technischen Daten

Verfahrwege X/Y/Z mm 700/450/550 850/550/550 1000/600/600 Verfahrwege X/Y/Z mm 1200/600/600 1400/720/700
Spindeldrehzahl U/min 10000 (12000) 10000 (12000, 14000) Spindeldrehzahl U/min 10000 (12000, 14000)
Eilgang in X/Y/Z m/min 36/36/36 Eilgang in X/Y/Z m/min 36/36/36
Werkzeugmagazinplétze Stk. 24 24 (30, 36, 40) Werkzeugmagazinplétze Stk. 24 (30, 36, 40),
Werkzeugaufnahme SK 40 (Opt. BT, HSK) Werkzeugaufnahme SK 40 (Opt. BT, HSK)
Hauptantrieb S6 kW 10,5 (Opt. 13,5) 13,5 (Opt. 16,5) Hauptantrieb S6 kW 18 25
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Vertikale Bearbeitungszentren

. o o o . . QR-Code zur
Leistung und Prazision fur hohe Anspriiche Webseite der
MMV F-Reihe

MMV F-Reihe

e Vier Schwerlast Rollenfohrungen in der Y-Ach-  ® Grofler Arbeitsbereich
= ® Verwindungssteife doppelwandige Gusskon-

® Drei Spéneférderer fir optimierte Spéneent- struktion

1 n! — ® Y-Achse 1000 mm
| I o M24 Gewinde schneiden maglich e Finf Spaneférderer fur optimierte Spéneent-

sorgung
MMV-1500 F G e 5-fach gelagerte Hauptspindel
O 2 g P ® MMV-Reihe auch mit Flachfihrungen liefer-
NTUR * Bestens geeignet fir schwere Zerspanung auf- bar e
breit d robuster Rollenfih , SO-
grund breiter und robuster RollenfGhrung, so conTua
] wie grofie Kugelumlaufspindeln
=
b MMV-1100 F A MMV-1800 F
F e
conTuz - €ONTU3
\' | i |
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Die wichtigsten technischen Daten
Verfahrwege X/Y/Z mm 1120/700/800 1320/700/800 1520/700/880 Verfahrwege X/Y/Z mm 1820/1000/880 2020/1000/880
e U/min 12000 (14000) S e 8000 (10000, 12000)
Eilgang in X/Y/Z m/min 36/36/36 Eilgang in X/Y/Z m/min 20/20/16
Werkzeugmagazinplétze Stk. 24 (30,40) Werkzeugmagazinplétze Stk. 24 (30, 40)
Werkzeugaufnahme SK 40 (Opt. BT, HSK) Werkzeugaufnahme SK/BT 40 (SK/BT 50)

Hauptantrieb Sé kW 29 Hauptantrieb Sé kW 29 (37,5/46,5)
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Schleifen f(')\

f(')\ Schleifen

Flachschleifmaschinen

Hochprazises Flachschleifen mit einfacher Bedienbarkeit

KENT KGS-Reihe

KGS-52 AHD

Die wichtigsten technischen Daten

Tischaufspannfléche mm 500 x 250

Tischbelastung kg 250 420

Die Modellvarianten der KENT Flachschleifmaschinen:

AHD: Mit automatischer Vertikalzustellung
WM1: Mit Servomotor, Digital-Display, elektronischem

Handrad und Schleifzyklen in Vertikalachse durch Touch-

Screen-Eingabe.
WM2: Wie WM1, zusatzlich mit Schleifzyklen in
Querachse

KGS-84 WMA 2

600 x 300 800 x 400

mit Turcite-Beschichtung
heit

gat fur thermische Stabilitat

2000 x 600

1000 x 500 1500 x 600

700 1000 1300 1500

WMA1: Wie die WM1-Modelle, zusétzlich mit
Schleifscheibenkompensation, automatischem Abrichten
mittels hydr. Abrichter und Verrechnen des Abrichtwertes
wdhrend des Schruppvorgangs.

WMA2: Wie WMAT, zusétzlich mit Schleifzyklen in
Querachse

e Fihrungsbahnen des Arbeitstisches
* Wartungsfreie Prézisions-Schleifspinlein-

® Separat angeordnetes Hydraulikaggre-

=4[ QR-Code zur
porsak Webseite der
Al ¢ Flachschleif-

EFERS

Frah maschinen

e Digital-Display
e Zyklenautomatik

e Aut. Schleifscheiben-Kompensation (WMA-

Version)

e Hochste Dauverprézision

Tischaufspannfléche  mm

Tischbelastung kg

KGS-715 WMA 2

1500 x 700 2000 x 700 2000 x 800 2500 x 800 3000 x 800 2000 x 900 3000 x 900

1400 1500 2300 2800 3000 2300 3000

Die Steuerkonsole der WM Modelle

Die WM-Maschinen sind mit einer multifunktionalen speicherprogrammierbaren Steuerung
ausgestattet. Ein elektronisches Handrad erlaubt genaue manuelle Vertikalzustellung. Die
automatische Vertikalzustellung erfolgt stufenlos Gber einen Servormotor fir Schruppen und
Schlichten, Ausfeuern, Abheben und Auto-Stop- Funktion.

QY —



@ Schleifen 26 27 Schleifen @

Rundschleifmaschinen

Hochprazises Rundschleifen fir Anspruchsvolle

CONTUR GU-Reihe

® Hochprézision durch hydrostatische Fihrung
der X-Achse und manuelles Einschaben der
Fohrungen (GU-20 + GU-35)

* AuBen-Schleifzyklen zum Léngs- bzw. Einstech-

schleifen mit Ausfeuern und Freifahren der

Schleifscheibe am Ende des Zyklus
e Schleifspindel mit hydrostatischer Lagerung . '
(GU-35 A) e u-Genaues Fahren auf internem Festanschlag

T

4
|\ —

Die wichtigsten technischen Daten

max. Werkstickdurchmesser mm 200 320 max. Werkstickdurchmesser mm 350 410

max. Schleifdurchmesser mm 200 240 max. Schleifdurchmesser mm 350 400

Spitzenweiten mm 250 (500) 500 (1100) Spitzenweiten mm 600 (1000, 1200) 1800 (2000)

max. Werkstickgewicht kg 20 130 max. Werkstickgewicht kg 130 500

Verfahrweg léings mm 330 (600) 640 (1250) Verfahrweg léings mm 750 (1150, 1350 1850 (2450)
Schleifspindeldrehzahl U/min 2000 oder 2240 1710 oder 2017 Schleifspindeldrehzahl U/min 1500 oder 2000 1570 oder oder 1790

Besonderheiten

automat. Zustellung

Besonderheiten

automat. Zustellung



— Y

28

29

f(')\ Service

Der Kundendienst

des SAEILO Technologiecenters

Service-Hotline

e Schnelle, kostenfreie telefonische Hilfe und Problem-
analyse durch das erfahrene SAEILO Service-Team

e Kurze Kundendienst-Reaktionszeiten

Wartungsvertrage

* RegelméfBige Durchfihrung von Inspektions-/War-
tungseinsatzen nach Vereinbarung

® Empfehlung: Einmal im Jahr (nach 2.000 Betriebs-
tunden)

Inspektion & Wartung

* Prifung lhrer Maschine gemdf3 der entsprechenden
SAEILO Wartungsliste

e Kalkulierbare niedrige Kosten durch Inspektionspau-
schalen

Verschleil3- & Ersatzteilwesen

e Schnelle Teileverfigbarkeit durch unser grofies und
gut sortiertes Teilelager

* Lieferzeiten ade: individuell angepasstes Ersatzteilpa-
ket fur lhre Maschine

Service @

Bewahrte Sicherheit fur lhre Investition

Genauigkeitsprifung

® Genauigkeitsprifung lhrer Maschine per Roundcheck
oder Laservermessung

® Bei CNC Bearbeitungszentren ist der Roundcheck in-
begriffen (Inspektion)
Nachristungen

* Lieferung und Installation von Maschinensonderaus-
stattungen, wie z.B. Stangenlader, Olnebelabsau-
gung, CNC-Rundtische

e Einfach plan- und kalkulierbar durch All-In-Fixpreise

Inbetriebnahme, Umzlige
e |nbetriebnahme Ihrer Maschine

e Organisation von Maschinentransport bei Umziigen

Schulungen

¢ Individuell abgestimmte Schulungstage an Ihrer Ma-
schine

a) Bedienung und Wartung (konventionell oder CNC)
b) CNC-Steuerung
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Unsere Herstellerpartner tir mehr Effizienz SAEILO - Permanente Maschinenausstellung

In unserem Showroom prasentieren
wir lhnen permanent bis zu 30 Ma-
schinentypen. Auf Gber 1000 gm Fla-
che zeigen wir preiswerte Ausstel-
lungs- und VorfGhrmaschinen. Zudem
gibt es ausreichend Zeit fir persénli-
che Gespréche rund um lhren Bedarf
in der Fertigungstechnik.

Unsere Maschinen- und Leistungsangebote wéren nicht ohne kompetente und zuverldssige
Partner méglich. Nur durch das kooperative Zusammenwirken vieler entsteht ein grofies
Ganzes — im Dienst moderner Fertigungstechnik. Unsere Herstellerpartner treffen Sie auch
auf unseren Hausmessen. Nutzen Sie diese Gelegenheit fur hilfreiche Fachgesprdche rund
um die Fertigungstechnik.

SIEMENS

CNC Steuerungen

SCHUNK HEIDENHAIN . :
Spanntechnik CNC Steverungen Leasing oder Mietkauf

Uber unsere Leasingpartner
SANDVIK h HEXAGON
METROLOGY

Werkzeuge &
Schneidplatten ‘ ’ Messtastersysteme

Werkzeugrevolver Stangenlademagozine
WERKZEUGMASCHINEN

=
CO M ET 'fs lhre neue Maschine bezahlt sich selbst

Schleifscheiben Industriefilter
Durch kluge Investitionsentscheidungen per Finanzie- Die Vorteile einer Leasing-/Mietkauffinanzierung
L E H M A N N rung schaffen Sie Mehrwert mit Hilfe steuerlicher Vor- Uber unsere Partner:

teile.

CNC-Rundtische * Schnelle Kreditentscheidung
Unsere Finanzierungspartner unterstitzen Sie mit fach-
gerechter Beratung, schnellen Entscheidungen und fin- * Prompte Vertragsabwicklung
den gemeinsam mit lhnen die bestmégliche Lésung for
lhr Werkzeugmaschinen-Investition. ¢ Véllige Unabhangigkeit: Unsere Partner sind her-

steller- und bankenunabhéngig

* Persénliche Ansprache: Sie kennen lhren An-
sprechpartner, er kennt lhre Bedirfnisse
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WERKZEUGMASCHINEN

Hauptstrafie 68
35585 Wetzlar

Telefon: +49 (0)6446 9247-0
Technik-Hotline: +49 (0)6446 9247-32
E-Mail: info@saeilo.de

www.saeilo.de



