CONTU=R vviv-1100/1300/1500F

Technik, die Gberzeugt:

B grofBe Y (700 mm)- und Z (800 mm)-Verfahrwege
B robuste Schwerlast-Rollenfohrungen (45/55 mm breit)
B 4 FOhrungen in der Y-Achse
B neuartige, doppelwandige Maschinenkonstruktion
B robuster und verwindungssteifer Meehanite-Gusskérper
B schwere Gusskonstruktion (Gewicht 7.000/8.000/9.000 kg)
B Spindeldrehzahl 8000 U/min oder 10000/12000/15000 U/min
B schneller Eilgang 30 mm/min ) : L
. . ; Ein Vertikal-Magazin mit schnellem Doppelarm-
B Dialogprogrammierung per SIEMENS'_ShOPM'” _ greifer gehért zur Standardausstattung.
B HEIDENHAIN oder FANUC ManualGuide als Option
B 3 Spaneférderer (1 Scharnierband-, 2 Spiral-Spéneférderer)
Als-Stancar Standardausstattung:
B drehbares Bedienpult B SIEMENS-Steuerung 828 D
B Modernes Design, kompakte Bauweise B Dialogprogrammierung SIEMENS ShopMill
B SIEMENS-Digitalantriebe
CONTUR MMV-1100 F MMV-1300 F MMV-1500 F W Elekironisches Handrad
Verfahrwege X/Y/Z mm  1120/700/800  1320/700/800  1520/700/800 : ']Qos”inf;hhwnqenb'n Z”SH._ACTG&‘
Abstand Spindelnase-Tisch mm  100-900 100-900 100-900 . Scharnierband-spaneforderer
B 2 Stk. Spiral-Spéneférderer
Tischabmessungen mm 1200 x 700 1400 x 700 1600 x 700 B schneller Doppelarmgreifer
Max. Tischbelastung kg 1200 1400 1600 B Vertikalmagazin mit 24 Werkzeugplétzen
Anzahl T-Nuten / Abstond mm ~ 6x18/100 6x18/100 6x18/100 W Arbeitsleuchte (2 Stk.)
Hauptantrich (40% ED) kW 19,5 (AC) 19,5 (AQ) 19,5 (AQ) W Kohimittelanlage ,
Oution ki 2 (AC 2 (AC 2 (AC B komplette Arbeitsraumverkleidung
ption (AC) (AQ) (AC) B Programmende-Leuchten
Drehzahlbereich stufenlos  U/min max. 8000 max. 8000 max. 8000 B synchrones Gewindeschneiden
Option U/min  max. 10000 max. 10000 max. 10000 B Maschinenfifie und Nivellierschrauben
/12000/15000 /12000/15000 /12000/15000
Eilgang X/Y/Z m/min  30/30/30 30/30/30 30/30/30 Sonderausstattung:
Vorschubrate X/Y/Z mm/min 1-15000 115000 115000 W SIEMENS-Steverung 840 D SL
XNV/ZAdsantiicbe kW 3/3/5 3/4/5 4/4/5 ) AN AN ST
. B FANUC-Steuerung
Spindelkonus SK/BT 40 SK/BT 40 SK/BT 40 B Werkzeug-Magazin mit Doppelarmgreifer
Option SK/BT 50 SK/BT 50 SK/BT 50 und 30/40 Werkzeugplétzen
Werkzeugmagazin Wi 24 (30 / 40) 24 (30 / 40) 24 (30/ 40) B Spindeldrehzahl 1.0000/12000/1 5000 U/min
Max. Werkzeug-0 mm 76/125 76 /125 76/125 : ;:’ ';V;’f'foupgog”l'fbf, )
. -Stufen-Schaltgetriebe
Max. Werkzeuglung.e mm 300 300 300 B KGhImitaRdurenispinda
Mox. Werkzeuggewicht kg 8 8 8 B Werkzeugaufnahme SK/BT 50
Positinoniergenavigkeit ~ max. mm = 0,005 =+ 0,005 =+ 0,005 B Messtaster
Wiederholgenavigkeit ~ max. mm = 0,003 + 0,003 + 0,003 B 4. bzw. 5. Achse
Abmessungen B/T/H . mm  3960/2965/2930 4460/2965/2930 4860/2965/2930 s Serambalinn e A
Gewicht . kg 7000 8000 9000

Technische Anderungen und Irrtomer vorbehalten.
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CONTUR MMV-1100/1300/1500 F

CNC-Bearbeitungszentren - F-Reihe

Abbildung:

MMV-1100 F mit
HEIDENHAIN-Steuverung

MMV-1100 F
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Starke und prdzise Zerspanung
auf robustem Fundament

B AuBerst stabile Konstruktion mit Rollenfihrungen
B 4 Schwerlast-RollenfGhrungsbahnen in Y-Achse
B Steuerungen: HEIDENHAIN,

SIEMENS, FANUC @
\//
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Fir den Formenbau: Schruppen
und Feinschlichten auf einer Maschine

Robuster Maschinengrundkoérper

Der Grundkérper der Maschine ist eine
robuste Konstruktion aus Meehanite-
Guss, die durch die Finite-Element-
Methode (FEM) optimiert wurde. Das
Maschinengewicht von jeweils 7000,
8000 und 9000 kg ist ein Indiz fir das
solide Fundament der MMV-Bearbei-
tungszentren. Das Resultat ist eine hohe
Schwingungsdémpfung, die sich z.B. in
bester Oberfléchenqualitét und langen
Werkzeugstandzeiten zeigt.

Doppelwandige Konstruktion

Maschinenbett und Sténder haben eine
neuartige, doppelwandige Konstruk-
tion, die auch bei schwerer Zerspa-
nungsleistung fir hohe Verwindungs-
steifigkeit, geometrische Genauigkeit
und geringe Wérmeverformung sorgt.

Dynamische Rollenfihrungen,

4 Rollenfihrungen in Y-Achse

Durch die robusten Schwerlast-Rollen-
fohrungen (X/Y/Z: 45/45/55 mm breit)
und Kugelumlaufspindeln (@ 45 mm)
in allen Achsen (vier FGhrungen in der
Y-Achse) wird bestes Frésverhalten auch
bei hohen Vorschiben erreicht. Dieses
FUhrungssystem gewdhrleistet hohe
Fuhrungsgenauigkeit,  Maschinendy-
namik, Belastbarkeit und gleichzeitig
auch schnelle Eilgénge (30 m/min).

Stabile Z-Achs-Fihrung

Ein extrem robuster Sténder und zwei
Schwerlast-RollenfGhrungen (je 55 mm
breit) ermdglichen wesentlich mehr
Rigiditat als herkémmliche Maschinen
und erméglichen eine Zerspanung mit
hoher Oberféchenqualitét. Zudem ver-
léngert sich dadurch die Standzeit der
Werkzeuge.

Prazisionsspindel

Eine 5-fach gelagerte moderne Prézi-
sionsspindel ist fur eine lange Lebens-
dauer ausgelegt und eignet sich fur
alle Materialien (von Edelstahl bis Alu-
minium).

Standard 8000 U/min, Option 10000,
12000 und 15000 U/min.

Optimierte Spéineentsorgung

Die insgesamt drei Spéneférderer
(1x Scharnierband-Spéneférderer an
der Vorderseite und 2x Spiral-Spénefér-
derer quer neben der Y-Achse) als Stan-
dardausstattung sorgen fir eine opti-
male Spdneentsorgung. Im Gegensatz
zu herkémmlichen Spaneférderern, die
nur an der Vorderseite der Maschine
angebracht sind, werden Spdne, die
auf die hintere Seite des Maschinenti-
sches fallen, problemlos

entsorgt.

Exzellente Oberfliichen auch bei
Freiformen

Eine optimierte Maschinenkonstruk-
tion, vorgespannte Kugelumlaufspindel
und hochdynamische Achsen ermég-
lichen die Fertigung von komplizier-
ten Freiformfléichen
Oberflachenqualitét.

mit exzellenter

(



Die MMV-Bearbeitungszentren der F-Reihe sind speziell fir die
Anforderungen in Formenbau und Produktion konzipiert.
Starke Zerspanungsleistung und hohe Prdzision sind die
besonderen Merkmale eines Uberzeugenden Gesamtpakets.

Abbildung:

MMV-1500 F mit
SIEMENS-Steuerung

MMV-1500 F
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Ergonomischer Arbeitsraum

Bei der Konstruktion des Maschinen-
tischs und des Arbeitsraums wurde auf
einen grofien Freiraum vor der Spindel
und auf eine grof3e Turéffnung geach-
tet. Die Vorteile:

B Bediener steht sehr dicht am Tisch
(siehe Bild)

B |deal fir Teilebeladung mit Kran




