CONTUR GuU-20/-32A

Universal-Rundschleifmaschinen

CONTUR GU-20A GU-32A
max. Werkstiickdurchmesser mm 200 320
-2 Spitzenweiten mm 250 (500) 500 (1100)
j‘i maximaler Schleifdurchmesser mm 200 200
*E_ maximales Werkstiickgewicht kg 20 130
= Verfahrweg X-Achse (Schleifkopf) mm 165 160
I-Achse (Tisch) mm 330 (600) 640 (1250)
SchleifscheibengrdBe (AD x ID x B) mm 305x127x32 355x127x32
E; SchleifscheibengrdBe Option mm 355x127x32 355x152,4x32
% Schleifscheibenbreite mm 10-50 25-50
=< max. Umfanggeschwindigkeit m/min 2000 2000
Schleifspindel-Drehzahlen* U/min 2000/ 2240 1710/ 2010
max. Verfahrweg mm 165 160
E" max. Schwenkwinkel Grad + 30° + 30°
E Handradteilung Weg pro Umdreh. mm 2 2
2 pro Teilstrich ~~ mm 0,005 0,005
= Filgangshub (Freifahrweg) mm 20 40
Motorleistung kW 22 3,7
Verfahrweg mm 330 640 (1250)
(Langsweg) (600)
auto. Hydr. Langsverfahr- mm/min 50 - 4000 50 - 3000
< geschwindigkeit
= Handradteilung (Weg pro Umdreh.)  mm 15 15
Schwenkbereich nach hinten Grad 11°(99) 11°(79)
nach vorne Grad 5% (49) 1919
_ Spindel-Innenkegel MK 2 (MK 3) MK 4
;E, Schwenkbereich Grad 120° 120°
E_ Spindeldrehzahl (6/7 Stufen)* U/min 64 - 540 28 - 298
“ Spindelmotorleistung kW 02 03
E Innenkegel der Pinole MK 2 (MK 3) MK 4
':é Pinolenweg mm 20 30
Maschinenhghe mm 1435 1465
&, Hohe der Spindelmitte vom Boden mm 1090 1080
§ Aufstellfldche mm siehe Zeichnung sighe
_"é Zeichnung
= Maschinengewicht ca. kg 1500 2700
(1700) (3400)

*) wahlweise durch Riementausch
Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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GUgoa 250 340 1040 340 1945 1720 - = —
500 610 1500 610 1945 2720 Qualitdtsnormen und Richtlinien
500 310 1460 310 1997 2770 _§>
GU-32 A 5
1100 1190 2060 1190 1997 3300 E
CONTUR GU-20 A
mit Sonder-
ausstattungen
Standardausstattung:
KohImitteltank
Spritzschutzblech
Hydraulikaggregat
Standard Schleifscheibe o—
Schleifscheibenflansch ' Y
Schleifscheibenflansch Abzieher D

Sonderausstattung:

Gefertigt nach héchsten japanischen

Abrichtdiamant

2 Zentrierspitzen

Abrichtaufnahme am Reitstock

3 abschraubbare Haken zum Heben
Nivellierschrauben mit Aufstellplatten
Maschinendokumentation

jconTuz

GU-20A _ 4

Innenschleifeinrichtung (ist nicht
nachristbar) Motorleistung 15.000 U/min
zusétzl. Schleifscheibenflansch

1 Satz Mitnehmer g
3-Backen-Futter mit Aufnahmeflansch
Prézisions-Abrichter (auf dem Tisch)
Tischschwenk-Messeinheit
Kohlmitteltank mit Magnetabscheider
Prézisions-Auswuchtstand (U-Form)
offene Linette mit 2 Auflagen
geschlossene Liunette mit 3 Pinolen
einstellbare Werkstickauflage

ErfOllt hochste Anforderungen for
U-genaues Rundschleifen

Weitere Sonderausstattungen auf Anfrage

Vertretung:

B Hochstprazision durch hydrodynamische Spindellagerung,
hydrostatische FOhrung in der X-Achse und manuelles Einschaben
der FGhrungen

B Aussen-Schleifzyklen zum Léngs- bzw. Einstechschleifen
mit Ausfeuern und Freifahren der Schleifscheibe
am Ende des Zyklus
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WERKZEUGMASCHINEN



Hochpr('jzises Rundschleifen mit Die CONTUR GU-Maschinen bearbeiten ihre eigene Schleif-

: . spindel mit einer Genauigkeit von 0,001 mm bei einer
Spl.l-ze n-I-eCh n0|og Ie perfekte Abstimmung aller Komponenten. Rund hei_l_ von 0,0002 mm

1 | — Spindel-
’[?‘ a : lsgering Schleifspindel mit

hydrodynamischer Lagerung

Durch definierte hydraulische Eigen-
schaften wird eine konstant harte und
hochprézise Lagerung erreicht, die
nahezu verschleiffrei ist.
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Mit Innenschleifeinrichtung

Schleifanwendungen 1 ‘ 1 o . ‘
Verschiedene ! . t ; { — ;
Einstellungen und ! — A A |

¥

Ausstattungen — o3 p———F  ——3¥ 3
ermdglichen eine ’

- . o i &
breite Palette an Gi ; -
Schleifkopf mit einschwenkbarer Schwenkbarer Spindelstock Reitstock mit gleichbleibendem Einsatzmaglichkeiten sEEle sEBEk ;%Bé %H W( %—t %—(

Innenschleifspindel Hachste Rundlaufgenavigkeiten durch  Pinolendruck
Diese Ausstattung erméglicht uni- hochwertige Lagerung. Lieferbar in Die massive Ausfohrung ist wichtig
verselle Einsatzméglichkeiten. verschiedenen Ausfihrungen. fur die Prazision der Maschine.
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Einstechschleifen

Langsschleifen

CONTUR GU 32-A mit
Arbeitstisch Sonderausstattungen
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Freifahren

Eilgang
(Advance)
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Verfahrweg Schleifkopf

Eilgang (Retract)

GR HEAD Traverse
rupp-
Schleifen

Schleifbereich
Grinding Al

Hydrostatische Zustellachse in X*

Die minimalen Reibkréfte erméglichen
héchste Genauigkeiten.
Tisch-Verfahrweg *) nur bel GU-20 A

sec.

Fein-

Ausfeuern |  Schleife

y i Fein- | Aus- | Rick- |,
Eilgang| Schruppschleifen schleifen| feuern| setzen [£192N9

» o Schleif?ﬂ(lus—rzat

Handgeschabte Fihrungshahnen

durch praxiserfahrene
Experten fir maximale Prézision.

Schwenkeinstellung

des Tisches fir konische
Schleifbearbeitungen




