CONTUR Gu-35A

Universal-Rundschleifmaschine

D
CONTUR GU-35A — J
max. Werkstiickdurchmesser mm 350 — ‘W* ﬂ 3 ‘
= Spitzenweiten mm 600 (1000,1200) | — @j = ﬂ ‘ ‘
fi maximaler Schleifdurchmesser mm 350 = =
*E_ maximales Werkstiickgewicht kg 130 ~ A B C—
= Verfohrweg X-Achse (Schleifkopf) mm 265 = .
I-Achse (Tisch) mm 750 (1150,1350) A B C D E -
Schleifscheibengrife (AD x ID x B) mm 450x127x50 600 610 2020 490 2100 3120 3§
:: SchleifscheibengrdBe Option mm 450x152,4x50 CU-35A 1000 895 2820 775 2100 4490 8
= . . . 1200 1195 2820 1075 2100 5090 2
£ Schleifscheibenbreite mm 25-50
< max. Umfanggeschwindigkeit m/min 2100 Standardausstattung:
max. Schleifspindel-Drehzahlen* U/min 1500 / 2000 = h)./.dros.fohsche Schleifspindel
o max. Schwenkwinkel Grad + 30° - Kuhlmlﬂel’ronk
5 . B Spritzschutzblech
i Handradteilung Weg  pro Umdreh. mm 02 B Hydraulikaggregat
E pro Teilstrich mm @ 0,005 B hydraulischer Reitstock
= Eilgangshub (Freifahrweg) mm 40 B Standard Schleifscheibe
A Motorleistung KW 55 B Schleifscheibenflansch
= . . .
auto. Hydr. Lingsverfahr- mm/min 50 - 3000 . ic;h!e:s;:belbenﬂonsch AzZIsler
geschwindigkeit E Z”C feliamant
= . entrierspitzen
= Hundrudtellu.ng (Weg pro Um.dreh.) mm 105 , B Abrichtaufnahme am Reitstock
Schwenkbereich nach hinten Grad 9 (7) B Nivellierschrauben mit Aufstellplatten
nach vorne Grad 1 B Maschinendokumentation
- Spindel-Innenkegel MK 4 Sonderausstattung:
= Schwenkbereich Grad 120° B Innenschleifeinrichtung (ist nicht
E_ Spindeldrehzahl (6/7 Stufen)* U/min 28 - 298 nachristbar) Motorleistung 15.000 U/min
« Spindelmotorleistung KW 03 B zusdtzl. Schleifscheibenflansch
E Innenkegel der Pinole N;K4 1 S e e
Z rTn rikeget der Tim B 3-Backen-Futter mit Aufnahmeflansch
& Pinolenweg mm 30 B Spannzangenaufnahme
_ Maschinenhghe mm 1435 B Prézisions-Abrichter (auf dem Tisch)
S Hohe der Spindelmitte vom Boden mm 1090 B Tischschwenk-Messeinheit
2 Aufstellfliche mm siche B KghImitteltank mit Magnetabscheider
£ Ieichnung B Prgzisions-Auswuchtstand (U-Form)
Maschinengewicht ca. kg 3100 (3800, 4000) W offene Linette mit 2 Auflagen
B geschlossene Linette mit 3 Pinolen
*) wahlweise durch Riementausch B einstellbare Werkstickauflage
Anderungen und IrrtGmer vorbehalten. B Drehzahlregler in Drehspindel
Weiteres Sonderzubehér auf Anfrage
’ ‘ SAEILO GmbH Vertretung:
Werkzeugmaschinen
Hauptstrafie 68, 35585 Wetzlar
Tel.: 06446-9247-0, Fax: 06446-9247-33
SAEI Lo E-Mail: info@saeilo.de o

WERKZEUGMASCHINEN

Universal-
Rundschleifmaschine
CONTUR GU-35 A

Getfertigt nach hochsten japanischen
Qualitatsnormen und Richtlinien

CONTUR GU-35 A
mit Sonder-
ausstattungen
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ErfOllt hochste Anforderungen for
U-genaues Rundschleifen

B Hochstprazision durch hydrostatische Spindellagerung,
hydrostatische FOhrung in der X-Achse und manuelles Einschaben
der FGhrungen

B Aussen-Schleifzyklen zum Léngs- bzw. Einstechschleifen
mit Ausfeuern und Freifahren der Schleifscheibe
am Ende des Zyklus
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Qualitétsmanagementsystem
zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001




Universal-Rundschleifmaschine CONTUR GU-35 A

Hochprdzises Rundschleifen mit Die CONTUR GU-Maschinen bearbeiten ihre eigene Schleif-

. *  Spitzenqualitdt durch die spindel mit einer Genauigkeit von 0,001 mm bei einer
Splll.zen.l-e(:h nO|Og|e perfekte Abstimmung aller Komponenten. Rundhei_l_ von 0,0002 mm

/ Schleifspindel mit
hydrostatischer Lagerung

Die Ausgleichswirkung des Schmierdl-
O films ermdglicht ausgezeichnete Belast-
barkeit, hohe Steifigkeit und hohe
Prézision.

E—

= = Der Press-Mechanismus des Schmierél-

g
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films sorgt fur eine hohe Haltbar-

keit und lange Lebensdauer der L0 [Ofonooz |
i Spindeleinheit. -

Handgeschabte Fihrungshahnen

durch praxiserfahrene
Experten for maximale Prézision.

Schwenkeinstellung

des Tisches fur konische
Schleifbearbeitungen

Schleifkopf mit einschwenkbarer Schwenkbarer Spindelstock Reitstock mit gleichbleibendem
Innenschleifspindel Héchste Rundlaufgenauigkeiten durch ~ Pinolendruck (hydraulisch oder
Diese Ausstattung ermdéglicht uni- hochwertige Lagerung. Lieferbar in mechanisch)

verselle Einsatzmdglichkeiten. verschiedenen Ausfohrungen. Die massive AusfUhrung ist wichtig

fOr dle Pr('jzision der MOSChine. s‘hlei'unwendungen

Verschiedene
Einstellungen und

Ausstattungen
Einstechschleifen Langsschleifen & & ermdglichen eine
breite Palette an
i ?ﬂ_ Arbeitstisch Einsatzmdglichkeiten
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Hydrostatische Zustellachse in X e ' -

Die minimalen Reibkréfte erméglichen

— héchste Genauigkeiten. y
| Tisch-Verfahrweg -

sec.

Grinding Allowance

Fein-

Eilgang| Schruppschleifen .Feir]- aisa SR:S; Eilgang

Schleifzyklus-Zeit




Universal-
Rundschleifmaschine

TONGIL GU-41 A

Gefertigt nach hoéchsten japanischen
Qualitdtsnormen und Richtlinien

ErfOllt héchste Anforderungen fur
u-genaues Rundschleifen

B Hochstprézision durch hydrodynamische Spindellagerung,
hydrostatische Fihrung in der X-Achse und manuelles
Einschaben der FGhrungen

B Aussen-Schleifzyklen zum Langs- bzw. Einstech-
schleifen mit Ausfeuern und Freifahren der

Schleifscheibe am Ende des Zyklus
B Universal einsetzbar ’()\
TV Qualitdtsmanagementsystem SAEI Lo

cuRy; E‘jﬂlﬁ%%"f}%m WERKZEUGMASCHINEN




TONG:IL GU-41 A

TONGIL
max. Werkstiickdurchmesser mm
-2 Spitzenweiten mm
f‘i maximaler Schleifdurchmesser mm
‘E— maximales Werkstiickgewicht kg
= Verfahrweg X-Achse (Schleifkopf) mm
I-Achse (Tisch) mm
— Sthleifscheibengrofe (AD x ID x B) mm
% Schleifscheibenbreite mm
E max. Umfanggeschwindigkeit m/min
“ Schleifspindel-Drehzahlen* U/min
max. Verfahrweg mm
:8:' max. Schwenkwinkel Grad
g Handradteilung Weg  pro Umdreh. mm
% pro Teilstrich mm
£ Eilgangshub (Freifahrweg) mm
Motorleistung kW
Verfahrweg (Ldngsweg) mm
auto. Hydr. Lingsverfahrgeschwindigkeit mm/min
E’ Handradteilung (Weg pro Umdreh.) mm
Schwenkbereich nach hinten Grad
nach vorne Grad
:z Spindel-Innenkegel
& Spindeldrehzahl (6 Stufen)* U/min
S Innenkegel der Pinole
E Pinolenweg mm
Maschinenhghe mm
& Hahe der Spindelmitte vom Boden mm
§ Aufstellfldche bei Spitzenweite 1800 mm
_§ bei Spitzenweite 2200
<t

Maschinengewicht ca. bei Spitzenweite 1800 kg
bei Spitzenweite 2200

*) wahlweise durch Riementausch
Technische Anderungen und Irrtomer vorbehalten.

SAEILO GmbH
Werkzeugmaschinen
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WERKZEUGMASCHINEN
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Houpfs‘rroBe 68, 35585 Wetzlar
.2 06446-9247-0, Fax: 06446-9247-33

Vom Lieferant mit Herstellerkompetenz

Hydrostatische Schleifspindellagerung

Lt

Hochste Prézision:

Eine hydrostatische Schleifspindellagerung,
hydrostatische FUhrung in der X-Achse,
Fertigung der Schleifspindel mit einer
Ausschusstoleranz unter 0,002 mm und ma-
nuell eingeschabte Fihrungen sind die
Basiskomponenten fir die auBBergewshnliche
Prézision dieser Maschine.

Standardausstattung:

Kihlmitteltank mit Magnetabscheider
Spritzschutzblech

Hydraulikaggregat

Standard Schleifscheibe
Schleifscheibenflansch
Schleifscheibenflansch Abzieher
Abrichtkonsole am Reitstock mit
Abrichtdiamant

2 Zentrierspitzen

Nivellierschrauben mit Aufstellplatten
Maschinendokumentation
Tischschwenk-Messeinheit

Sonderausstattung:

zusétzl. Schleifscheibenflansch

1 Satz Mitnehmer

3-Backen-Futter mit Aufnahmeflansch
Préizisions-Abrichter (auf dem Tisch)
Starkerer Motor 7,5 kW
Prézisions-Auswuchtstand (U-Form)
offene Linette mit 2 Auflagen
geschlossene Linette mit 3 Pinolen
einstellbare Werkstickauflage
Innenschleifeinrichtung

(nicht nachristbar)

Weitere Sonderausstattungen auf Anfrage

Vertretung:

02-2018




