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1981-19831981

Gründung in
Kaarst/Düsseldorf.

Internationaler
Werkzeugmaschinenverbund.
TONGIL, Korea
Wanderer Fräsmaschinen,
München.

Umzug nach
Gießen imWerk
Heyligenstaedt.

Markteinführung
CNC-
Drehmaschinen.

Markteinführung TONGIL
Drehmaschinen undCNC-
Bearbeitungszentren.

Exklusiv-Vertretung des
weltgrößten
Flachschleifmaschinen
Herstellers KENT.

1987 19891988

Erfolg hat hier Tradition

Gegründet wurde
Saeilo 1981 als
deutsch-koreanischer
Unternehmenszusam-
menschluss. Schon
der Firmenname
selbst, Saeilo bedeu-
tet im Koreanischen
„Der Weg, Menschen
miteinander zu ver-
binden“, unter-

streicht, worauf es damals wie heute an-
kommt: Miteinander durch Kommunikation
und Technologie gemeinsam erfolgreich zu
sein. Ziel des Zusammenschlusses war an-
fangs, den deutschen Markt mit hochwerti-
gen, preisgünstig in Fernost produzierten,
Werkzeugmaschinen zu versorgen. Die Ent-
wicklung erfolgte in Deutschland nach den
hier geltenden hohen Qualitätsansprüchen
und die Produktion bei qualifizierten Part-
nerbetrieben. Saeilo fungierte als Vertriebs-
gesellschaft für den deutschen Markt und
war mit diesem Konzept einer der Branchen-
vorreiter. Zu Spitzenzeiten gehörten mehr
als 4.000 Mitarbeitende zum Team des
deutsch-koreanisch-amerikanischen Unter-
nehmenskonglomerats. 1995 erfolgte eine
Neuausrichtung des Unternehmens und eine
Auflösung des internationalen Herstellerzu-
sammenschlusses.

ZukunftsorientierteNeuausrichtung

Die Schweizer IIC wurde neuer Gesellschaf-
ter. Es erfolgte der Umzug von Gießen nach
Wetzlar, wo sich seither unser Firmensitz be-
findet. Von hier aus führt Saeilo aktuell mit
40 erfahrenen Mitarbeitenden das Konzept
in neuer Ausrichtung weiter. Gemäß dem
Ansatz „Made for Germany“ beliefern wir
den deutschen Markt mit hochwertigen und
zuverlässigen Werkzeugmaschinen für starke
Einsätze und präzise Fertigung. Unsere Pro-
duktpalette wird nach deutschen Konstrukti-
ons- und Entwicklungsvorgaben gefertigt.
Auf eine hohe Qualität und einen zuverlässi-
gen Service können sich unsere Kunden ver-
lassen, denn bei der Leistungsstärke und Zu-
verlässigkeit legen wir stets höchste Maß-
stäbe an. Saeilo ist heute ein unabhängiges
mittelständisches Unternehmen mit Fokus
auf den Vertrieb und die Weiterentwicklung
konventioneller und CNC-gesteuerter Werk-
zeugmaschinen für Drehen, Fräsen und
Schleifen. Aufgrund unseres strategischen
Managements verfügen wir über eine stabile
und effiziente Organisation, die in Kombina-
tion mit zuverlässigen Zulieferunternehmen
sichere Prozesse und unseren Kunden eine
starke Rendite ermöglicht.

Christian; Maik und

Tim Seeburger,

Geschäftsführer und

Söhne

Saeilo - derWeg,Menschenmiteinander zuverbinden

Anmeldungder
Eigenmarke
CONTUR

Neuer Produktbereich
Rundschleifmaschinen.

1990 1993 seit 2000 2008

Erweiterung des Produktportfolios
in demBereichDrehen/Fräsen/
SchleifenCNCund konventionell .
Neu undgebraucht.

Über 50Auszubildende, duale
Ingnieure, Techniker, Kaufleute und
Meister ausgebildet.

2020

Umzug zumheutigen
Standort inWetzlar.
NeueMuttergesellschaft
ICC, Bern.

1995 2021

Generations-
wechsel
gesichert.

40 Jahre SAEILO
mehr als 5.000
zufriedene
Maschinenkunden

Unser Unternehmen gehört zur Schweizer Muttergesellschaft IIC, Bern und profitiert von den Synergien unseres langjähri-
gen Herstellernetzwerkes und Vertriebspartner. Der Generationswechsel erfolgte bereits auf allen Ebenen des Betriebes.
Als personell junges und dynamisches Unternehmen sind wir damit für die Herausforderungen des deutschen modernen
Werkzeugmaschinenmarktes bestens gerüstet!
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Unser Qualitätsversprechen
UnsereHerstellerkompetenz

Bei der Qualität und Leistungsstärke unserer
Maschinen machen wir keine Kompromisse!
Aus diesem Grund führen wir mit den Marken
Kent für Flachschleifmaschinen und Tongil für
Rundschleifmaschinen Produkte marktführen-
der Anbieter in unserem Sortiment. Mit bei-
den Lieferanten verbindet uns eine lange
Partnerschaft, die bei Tongil sogar bis in die
Gründungsphase des Unternehmens reicht.

Eine Frage der Schnelligkeit

Aus unserem gut strukturierten Maschinen-
sortiment sind permanent rund 40 Maschinen
kurzfristig lieferbar. Innerhalb kürzester Zeit
kann ein Großteil der benötigten Maschinen
beim Kunden in Betrieb genommen werden.
Profitieren Sie von einer Schnelligkeit, die
ihresgleichen in der Branche sucht.

Mit unserer Marke CONTUR bieten wir den
Anwendern Qualitäts-Werkzeugmaschinen,
die in Kooperation mit leistungsfähigen und
zertifizierten Herstellern ständig optimiert
und weiterentwickelt werden. Über 40 Jahre
Kompetenz in der Zerspanung und die Praxis-
erfahrung des technischen Kundendienstes
bilden hierfür die Basis.

Vielfalt für jeden Bedarf

Mit unserem breit gefächerten Lieferspektrum
decken wir beim Drehen, Fräsen und Schlei-
fen den kompletten Bedarf unserer Kunden
ab - CNC gesteuert - als auch konventionell.
Als einer der führenden Lieferanten für robus-
te, präzise und starke Anlagen verfügen wir
bei unseren Steuerungspartnern über den
Herstellerstatus und haben Zugriff auf alle
technischen Details und Parameter der gelie-
ferten Maschinen. Das ist für unsere Kunden
besonders wichtig, da fast alle Maschinen von
uns nach individuellen Anforderungen ver-
edelt und ausgebaut werden können. Aus gu-
tem Grund betreuen wir heute rund 5.000
Maschinenkunden in Deutschland und Euro-
pa, darunter viele namhafte Unternehmen
und Marktführer in ihrem Bereich.

Profitieren Siemit SAEILO von:

• kurzfristiger Lieferung von Maschinen, Er-
satzteilen und Zubehör

• einem kompetenten und schnellen Service
• partnerschaftlicher und vertrauensbasierter
Geschäftbeziehung

• flexiblen technischen Adaptionen und
Zusatzausstattungen

Familiär

Beständig

Kompetent Authentisch

Unser Wertekreis
Dafür stehenwir

Unser Wertekreis bildet
das Fundament unserer
täglichen Arbeit. Er be-
stimmt den zwischen-
menschlichen Umgang
miteinander und ist ent-
scheidend für unser Den-
ken und Handeln im Um-
gang mit allen Mitarbei-
tenden, Kunden, Ver-
triebspartnern und Liefe-
ranten.

Wir agieren nachhaltig
und beständig. Daher set-
zen wir nicht auf eine
kurzfristige Gewinnmaxi-
mierung, sondern auf ge-
wachsene Kundenbezie-
hungen und eine partner-
schaftliche Zusammenar-
beit. Beständigkeit heißt
für uns auch, sich an Zusa-
gen und Absprachen zu
halten.

Als familiär orientiertes Unternehmen ist es
uns wichtig, dass sich alle Mitarbeitenden,
Kunden und Partner als Menschen wertge-
schätzt fühlen. Ein freundschaftlicher Ton,
Fairplay und Transparenz bilden dabei die
Grundlagen unseres Handelns.

Kompetenz ist entscheidend, um die hohen
Qualitäts- und Leistungsansprüche unserer
Kunden zu erfüllen. Diesen Anspruch spie-
geln auch die Leistungsstärke und hohe Qua-
lität unserer Produkte und Services wieder.

Nur wer seine Leistungsversprechen authen-
tisch trägt und lebt, gewinnt das Vertrauen
seiner Kunden langfristig. Und hier schließt
sich unser Wertekreis wieder.

Diese Werte werden von allen Mitarbeiten-
den im täglichen Handeln mit Leben gefüllt.



Die Schwarzwälder CNC-Werkstätte blickt als mittelständisches Unternehmen auf eine lange Erfolgsge-
schichte zurück und nutzt dabei seit über 40 Jahren Maschinen von SAEILO. Der langjährige Kunde
Peter Herrmann hebt besonders die Zuverlässigkeit der Maschinen und die Kompetenz des Services von
SAEILO hervor, die SAEILO von der Konkurrenz abhebt. Sowohl die älteren als auch die neuen Maschi-
nen sind robust und zeichnen sich durch sehr wenig Ausfallzeit über einen langen Zeitraum aus.

Schneider Maschinenbau ist seit über 25 Jahren auf Oberflächenbearbeitung, insbesondere auf das
Schleifen, spezialisiert. Seit 2012 ist die Rundschleifmaschine GU-35 A in Betrieb - meistens bis zu 17
Stunden am Tag. Die Maschine übertraf in der Praxis bei weitem die an sie gestellten Erwartungen an
Präzision, schneller Umrüstbarkeit, Schwingungsarmut und einfacher Bedienung.

76

Sondermaschinenbau SMB Alfred Hermann Apparatebau

Ausbildung und
Beförderungsstätte Albstadt Schneider Maschinenbau

ANWENDERBERICHTEANWENDERBERICHTE

SAEILO ist eine Firma, die sehr
zuverlässig ist. Die sind immer
da. Die sorgen immer dafür,
dass die Maschinen laufen.

Peter Herrmann,

Geschäftsführer

“
“

Die Produktivität der Maschine
liegt weit über der meiner anderen

Maschinen. Ich kenne keine
Maschine, die im Preis- Leistungs-
Verhältnis mit der Maschine von

SAEILO mithalten könnte.

Dieter Schneider,

Geschäftsführer

“
“

Nach Auswertung der Ausschreibung seitens der Ausbildungsstätte erhielt die SAEILO GmbH den Auf-
trag, sechs konventionelle Drehmaschinen und sechs Universal-Fräsmaschinen zu liefern. Letztere eige-
nen sich sowohl für die Einzel- als auch für die Serienfertigung im Werkzeug-, Formen- und allgemeinen
Maschinenbau. Die multifunktionale Vielseitigkeit macht sie zur idealen Ausbildungsmaschine.

“
“

Die Werkzeugmaschinen
von SAEILO überzeugen
nachhaltig mit ihren

beachtlichen
Leistungsmerkmalen.

Georg Keks,

Werkstattleiter

• ABB

• Airbus

• Alzner Automotive

• BASF

• Bayer

• BMW

• Bosch

• Carl Zeiss

• Daimler

• Degussa/Evonik

• Deutz AG

• Fraunhofer Institut

• Freudenberg

• HANSA FLEX, Hydraulik

• Hirschvogel Umformtechnik

• John Deere

• Kärcher

• KIT Campus

• Klingspor

• Krauss-Maffei

• Maxhütte

• Max-Planck-Institut

• Merck Pharma

• MUBEA Group

• OBO Elektroinstallation

• Otto Fuchs Automotive

• Pferd Werkzeuge

• Pirelli

• Porsche

• Recaro

• SEW Eurodrive

• SHW Automotive

• Siemens

• Stabilus

• Thyssenkrupp

• UnionStahl

• Vattenfall

• Wacker Chemie AG

• WTO Präzisionswerkzeuge

• Zero Clamp Spanntechnik

• ZF Sachs

ReferenzenDeutschland
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Konventionelle Universal-Drehmaschinen

Champions für die Fertigung und Ausbildung

CONTUR SJ-Reihe

Die wichtigsten technischen Daten

DREHENDREHEN

CONTUR SJ-760 SJ-860 SJ-960 SJ-1060

Spitzenhöhe mm 380 430 480 530

Spitzenweite mm 1000-4300 1800-6300

Umlauf-Ø ü. Bett mm 760 860 960 1060

Antriebsleistung kW 11 15 (Opt. 22)

Spindelbohrung mm 85 (Opt. 120) 153 (Opt. 230)

Optionen Stufenlose Drehzahl, Eilgang, Konstante Schnittgeschwindigkeit (VS)

QR-Code zur
CONTUR-SJ-
Webseite

CONTUR SJ-430 SJ-470 SJ-520 SJ-660

Spitzenhöhe mm 215 235 260 330

Spitzenweite mm 760 1000/1500 1000-4300

Umlauf-Ø ü. Bett mm 430 470 520 660

Antriebsleistung kW 5,5* 7,5 11

Spindelbohrung mm 58 78 85 (Opt. 120)

Optionen Stufenlose Drehzahl, Eilgang, Konstante Schnittgeschwindigkeit (VS)

*) Die VS-Version hat 7,5 kW

• 3-fach gelagerte Hauptspindel (mit SKF-

bzw. FAG-Lager)

• Stark verrippte Konstruktion aus Meehani-

te-Guss

• Turcite-Beschichtung der Gegenlaufflächen

• Sehr bedienerfreundlich

• Genauigkeit entsprechend DIN 8605

(Werkzeugmachergenauigkeit)
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Die wichtigsten technischen Daten Die wichtigsten technischen Daten

DREHEN

Zyklendrehmaschinen

Die Alleskönner - von Einzelteil bis Serienproduktion

CONTUR Dialog-Reihe

CNC-Drehmaschinen

Sorglos zum fertigen Teil mit dem Drehzentrum

LT-Reihe

DREHEN

LT-Reihe LT-300MS LT-300MY LT-300MYS

Max. Drehdurchmesser mm 350 386

Z-Achs-Weg mm 425 570

Y-Achs-Weg mm - +/- 50

AC-Hauptantrieb SIEMENS kW 18

Spindeldrehzahl U/min 5000

Stangendurchlass mm 51 (63)

Revolver 12-fach Sternrevolver

Y-Achse
für außermittiges
Fräsen, Bohren und
Gewindeschneiden

Angetriebene WZ
für Fräs- und
Bohroperationen

Gegenspindel
für die Bearbeitung
der Gegenseite

C-Achse
für die CNC-
gesteuerte Rotation
um die Hauptachse

Die Module
ermöglichen eine
individuelle Konfiguration
der Maschine

QR-Code zur
Webseite der
Drehzentren

CONTUR E-46 (L) A-50 HS-63 HS-71

Umlauf-Ø ü. Bett mm 460 500 630 710

Umlauf-Ø ü. Schlitten mm 250 280 370 450

Spitzenweite mm 930 (1430) 1250 1000-6000

AC-Hauptantrieb kW 14 13 20

Spindeldrehzahl U/min 40-3000 50-4000 2-2500

Spindelbohrung mm 58 (78) 53, 63 (86) 140

Steuerung SIEMENS 828D+ShopTurn SIEMENS 840D SL+Shop Turn

• SIEMENS-Dialog-Steuerungen + Shop Turn

• 2- bzw. 3-Stufen-Getriebe

• Universell einsetzbar

• Optional mit Revolver

QR-Code zur
Webseite der
Zyklendreh-
maschinen
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CNC-Drehmaschinen

Kompakt und preiswert, effizient fertigen

LT-Reihe

Die wichtigsten technischen Daten

DREHENDREHEN

LT-Reihe LT-30 (M)

Max. Drehdurchmesser mm 480 (390)

Max. Drehlänge mm 850/1450

Revolver mm 12-fach (VDI 40)

AC-Hauptantrieb SIEMENS kW 33

Spindeldrehzahl U/min 2000

Stangendurchlass mm 90

Optionen Maschine mit angetriebenen Werkzeugen lieferbar (M)

QR-Code zur
Webseite der
LT-Reihe

LT-Reihe LT-10+ LT-15+ (M)

Max. Drehdurchmesser mm 300 255

Max. Drehlänge mm 300 525

Revolver mm 8-fach Blocksystem 12-fach Scheibenrevolver (VDI-30)

AC-Hauptantrieb SIEMENS kW 8,4 18

Spindeldrehzahl U/min 5000

Stangendurchlass mm 42 51 (63)

Optionen LT-15+ auch mit angetriebenen Werkzeugen lieferbar (M)

• Kompakte Abmessungen

• Verwindungssteifes Maschinenbett aus

Meehanite-Guss

• Schweres, konservatives Maschinendesign
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Die wichtigsten technischen Daten

FRÄSEN

Konventionelle Fräsmaschinen

Maximale Flexibilität für alle Fälle

Werkzeugfräsmaschinen

FRÄSEN

MHA-5

Verfahrwege X/Y/Z mm 600/480/310

Tischaufspannfläche mm 500 x 900

Pinolenverfahrweg mm 120

Spindelantrieb kW 3,75

Spindeldrehzahl U/min 40-2000

Werkzeugaufnahme ISO 40 / DIN 2080*

Getriebestufen 18

*optional: SK 40 / DIN 69871A

QR-Code zur
Webseite der
Fräsmaschienen

• Alle Führungsbahnen und Tische sind

gehärtet und präzisionsgeschliffen

• Schwenkbares und ergonomisches Bedienpult

• Hydraulischer Werkzeugspanner (Option)

FPU-3

Verfahrwege X/Y/Z mm 420/220/380

Tischaufspannfläche mm 390 x 840

Pinolenverfahrweg mm 100

Spindelantrieb kW 2,2

Spindeldrehzahl U/min 65-2600

Werkzeugaufnahme SK 40 / DIN 69871A

Getriebestufen 12

• 3-Achsen-Digitalanzeige

• Servomotoren in allen Achsen

• Präzise und wartungsfreie Kugelumlaufspin-

del in allen Achsen

• Stufenloser Vorschub

• Hydraulischer Werkzeugspanner (Standard)
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Die wichtigsten technischen Daten

FRÄSEN

Vertikale Bearbeitungszentren

Kompakt, schnell, hochpräzise und preiswert

M-Reihe

FRÄSEN

CONTUR M-1200 M-1600

Verfahrwege X/Y/Z mm 1200/600/800 1600/720/700

Spindeldrehzahl U/min 10000 (12000, 14000)

Eilgang in X/Y/Z m/min 36/36/36

Werkzeugmagazinplätze Stk. 24 (30, 40, 60)‚

Werkzeugaufnahme SK 40 (Opt. BT, HSK)

Hauptantrieb S6 kW 18 25

QR-Code zur
Webseite der
M-Reihe

CONTUR M-600 M-850 M-1000

Verfahrwege X/Y/Z mm 600/450/520 850/550/550 1020/620/700

Spindeldrehzahl U/min 10000 (12000) 10000 (12000, 14000)

Eilgang in X/Y/Z m/min 36/36/36

Werkzeugmagazinplätze Stk. 24 24 (30, 36, 40)

Werkzeugaufnahme SK 40 (Opt. BT, HSK)

Hauptantrieb S6 kW 10,5 (Opt. 13,5) 13,5 (Opt. 16,5)

• Hochpräzise und dynamische Rollenführung

in allen Achsen

• Spindeldrehzahl optional bis

14000 U/min mit Spindelkühlung

• Hohe Stabilität durch breite und robuste Rol-

lenführungen und große Kugelrollspindeln

• Vier Führungen in Y-Achse

bei den Modellen M-1200/1600

• Siemens oder Heidenhain Steuerung

Integration von 1- oder 2-Achs
Drehtisch möglich

• Die Achsen sind voll Simultanfähig integriert

• Komplettbearbeitung inkl. 6. Seite

• Kurze Amortisationszeit

• Mehr Produktivität, höhere Werkstückgenauigkeit
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Die wichtigsten technischen Daten

FRÄSEN

Vertikale Bearbeitungszentren

Premium-Modelle für höchste Ansprüche

MMV-Reihe

FRÄSEN

CONTUR MMV-1100F MMV-1300F MMV-1500F

Verfahrwege X/Y/Z mm 1120/700/800 1320/700/800 1520/700/880

Spindeldrehzahl U/min 10000 (12000, 14000)

Eilgang in X/Y/Z m/min 30/30/30

Werkzeugmagazinplätze Stk. 24 (30,40)

Werkzeugaufnahme SK 40 (Opt. BT, HSK)*

Hauptantrieb S6 kW 29

CONTUR MMV-1800 F MMV-2000F

Verfahrwege X/Y/Z mm 1820/1000/880 2020/1000/880

Spindeldrehzahl U/min 8000 (10000, 12000)

Eilgang in X/Y/Z m/min 20/20/16

Werkzeugmagazinplätze Stk. 24 (30, 40, 60)

Werkzeugaufnahme SK 40 (Opt. BT, HSK)*

Hauptantrieb S6 kW 29 (37,5/46,5)

QR-Code zur
Webseite der
MMV-Reihe

• Vier Schwerlast Rollenführungen in der Y-Achse

• Drei Späneförderer für optimierte Späneentsorgnung

• M24 Gewindeschneiden möglich

• 5-fach gelagerte Hauptspindel

• Bestens geeignet für schwere Zerspanung aufgrund

breiter und robuster Rollenführung sowie große Kuge-

lumlaufspindeln

• Großer Arbeitsbereich

• Verwindungssteife doppelwandige Gusskonstruktion

• Y-Achse 1000 mm

• Fünf Späneförderer für optimierte Späneentsorgung

• MMV-Reihe auch mit Flachführungen lieferbar

*) Auch mit BIG-PLUS Spindel lieferbar für eine längere
Lebensdauer der Werkzeuge

*) Auch mit BIG-PLUS Spindel lieferbar für eine längere
Lebensdauer der Werkzeuge
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Die wichtigsten technischen Daten

SCHLEIFEN

Flachschleifmaschinen

Hochpräzises Flachschleifen mit einfacher Bedienbarkeit

P-Reihe

SCHLEIFEN

QR-Code zur
Webseite der
Flachschleif-
maschinen

• Automatisches Abrichten mittels Abrichter am Tisch und

Verrechnen des Abrichtwertes während des Zyklus

• Führungsbahnen des Arbeitstisches mit Turcite-Be-

schichtung

• Wartungsfreie Präzisions-Schleifspindeleinheit

• Separat angeordnetes Hydraulikaggregat für thermische

Stabilität

• Elektronisches Handrad und Kugelumlaufspindel für ge-

naue manuelle Vertikal- und Querzustellung

• Schleifzyklus mit digitalem Display für die Achsen

• Standardmäßig mit Spritzschutz-Vollverkleidung (oben

offen) gemäß CE-Richtlinien

• Höchste Dauerpräzision

Flachschleifmaschinen

Hohe Präzision, Zuverlässigkeit und lange Lebensdauer

KGS-Reihe

CONTUR P-63 P-84

Tischaufspannfläche mm 600 x 300 800 x 400

Tischbelastung inkl. Magnet kg 300 400

Abstand Tisch-Spindelmitte mm (max.) 500 550

Autom. Schleifzustellung (pro Hub) mm 0,001-0,999

Schleifspindelmotor kW 3,8 5,5

Schleifspindeldrehzahl U/min 1450

KENT KGS 510WMA2 KGS615WMA2 620WMA2

Tischaufspannfläche mm 1000 x 500 1500 x 600 2000 x 600

Tischbelastung inkl. Magnet kg 1000 1300 1500

Abstand Tisch-Spindelmitte mm (max.) 575 600 600

Autom. Schleifzustellung (pro Hub) mm 0,001-0,099

Schleifspindelmotor kW 5,5 7,5

Schleifspindeldrehzahl U/min 1450
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Die wichtigsten technischen Daten

SCHLEIFEN

Rundschleifmaschinen

Hochpräzises Rundschleifen für Anspruchsvolle

CONTUR GU-Reihe

SCHLEIFEN

CONTUR GU-35A GU- 41A

max. Werkstückdurchmesser mm 350 410

max. Schleifdurchmesser mm 350 400

Spitzenweiten mm 600 (1000, 1200) 1800 (2200)

max. Werkstückgewicht kg 130 500

Verfahrweg längs mm 750 (1150, 1350) 1850 (2450)

Schleifspindeldrehzahl U/min 1675 oder 2000 1570 oder oder 1790

Besonderheiten automat. Zustellung

QR-Code zur
Webseite der
Rundschleif-
maschinen

• Außen-Schleifzyklen zum Längs- bzw. Einstech-

schleifen mit Ausfeuern und Freifahren der

Schleifscheibe am Ende des Zyklus

• µ-Genaues Fahren auf internem Festanschlag

• Hochpräzision durch hydrostatische Führung der X-

Achse und manuelles Einschaben der Führungen

(GU-20+GU35)

• Schleifspindel mit hydrostatischer Lagerung (GU-35 A)

CONTUR GU-20A

max. Werkstückdurchmesser mm 200

max. Schleifdurchmesser mm 200

Spitzenweiten mm 250 (500)

max. Werkstückgewicht kg 20

Verfahrweg längs mm 330 (600)

Schleifspindeldrehzahl U/min 2000 oder 2240

Besonderheiten automat. Zustellung



2524 SERVICESERVICE

Bewährte Sicherheit für Ihre Investition

Genauigkeitsprüfung

• Genauigkeitsprüfung Ihrer Maschine per Roundcheck
oder Laservermessung

• Bei CNC Bearbeitungszentren ist der Roundcheck in-
begriffen (Inspektion)

Nachrüstungen

• Lieferung und Installation von Maschinensonderaus-
stattungen, wie z.B. Stangenlader, Ölnebelabsaugung,
CNC-Rundtische

• Einfach plan- und kalkulierbar durch All-In-Fixpreise

Inbetriebnahme, Umzüge

• Inbetriebnahme Ihrer Maschine

• Organisation von Maschinentransport bei Umzügen

Schulungen

• Individuell abgestimmte Schulungstage an Ihrer Ma-
schine

a) Bedienung und Wartung (konventionell oder CNC)
b) CNC-Steuerung

Der Kundendienst
des SAEILO Technologiecenters

Service-Hotline

• Schnelle, kostenfreie telefonische Hilfe und Problemana-
lyse durch das erfahrene SAEILO Service-Team

• Kurze Kundendienst-Reaktionszeiten

Wartungsverträge

• Regelmäßige Durchführung von Inspektions-/Wartungs-
einsätzen nach Vereinbarung

• Empfehlung: Einmal im Jahr (nach 2.000 Betriebstunden)

Inspektion&Wartung

• Prüfung Ihrer Maschine gemäß der entsprechenden
SAEILO Wartungsliste

• Kalkulierbare niedrige Kosten durch Inspektionspauscha-
len

Verschleiß- & Ersatzteilwesen

• Schnelle Teileverfügbarkeit durch unser großes und gut
sortiertes Teilelager

• Lieferzeiten ade: individuell angepasstes Ersatzteilpaket
für Ihre Maschine
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Leasing oder Mietkauf
über unsere Leasingpartner

Ihre neueMaschine bezahlt sich selbst

Durch kluge Investitionsentscheidungen per Finanzie-
rung schaffen Sie Mehrwert mit Hilfe steuerlicher Vortei-
le.

Unsere Finanzierungspartner unterstützen Sie mit fach-
gerechter Beratung, schnellen Entscheidungen und fin-
den gemeinsam mit Ihnen die bestmögliche Lösung für
Ihr Werkzeugmaschinen-Investition.

Die Vorteile einer Leasing-/Mietkauffinanzierung über
unsere Partner:

• Schnelle Kreditentscheidung

• Prompte Vertragsabwicklung

• Völlige Unabhängigkeit: Unsere Partner sind hersteller-
und bankenunabhängig

• Persönliche Ansprache: Sie kennen Ihren Ansprechpart-
ner, er kennt Ihre Bedürfnisse

SAEILO - Permanente Maschinenausstellung

In unserem Showroom präsentieren wir Ih-
nen permanent bis zu 30 Maschinentypen.
Auf über 1000 qm Fläche zeigen wir preis-
werte Ausstellungs- und Vorführmaschi-
nen. Zudem gibt es ausreichend Zeit für
persönliche Gespräche rund um Ihren Be-
darf in der Fertigungstechnik.

Spanntechnik

CNC Steuerungen

CNC Steuerungen

CNC-Rundtische

Industriefilter

Werkzeugrevolver

Schleifscheiben

Messtastersysteme
Werkzeuge &
Schneidplatten

Stangenlademagazine

Unsere Maschinen- und Leistungsangebote wären nicht ohne kompetente und zuverlässige Partner
möglich. Nur durch das kooperative Zusammenwirken vieler entsteht ein großes Ganzes – im Dienst
moderner Fertigungstechnik. Unsere Herstellerpartner treffen Sie auch auf unseren Hausmessen. Nut-
zen Sie diese Gelegenheit für hilfreiche Fachgespräche rund um die Fertigungstechnik.

Unsere Herstellerpartner für mehr Effizienz




